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teste multiple a giunti universali i
adjustable joint multispindle heads
. T ) . . . . . T2 et e 9-2
Le teste multiple a giunti universali sono in produzione dal 1961; nel corso degli anni hanno
subito modifiche e aggiornamenti, confermando pero la validita dell’idea e lasciando inalterate T e 9-3
le caratteristiche salienti:
) poss|b|||té di utilizzo sia in foratura che in maschiatura T s 9-4
¢ possibilita di posizionamento nello spazio dei gruppi mandrino, vincolato soltanto dalle T10 9.5
dimensioni dello stesso e dallarea di lavoro T ] M0 s
¢ adattabilita a tutti i tipi di trapani o a soluzioni speciali TA2/TST2 e sesessnesssnssees 9-6
* vantaggiose soprattutto quando & necessario modificare di frequente gli interassi dei fori
. ampia gamma di modelli per le diverse esigenze TAS/TSAS e 9-7
. - ) ) _— TAB/TSTB .. 9-8
Sono disponibili a magazzino le seguenti versioni:
¢ serie T-TS a base circolare per I’esecuzione di massimo 12 fori; massima capacita di T2 TS oo 9-9
foratura diam. mm 22, interasse minimo mm 15 e massimo mm 350
e serie TL a base lineare per I'esecuzione di massimo 12 fori; massima capacita di O 9-10
foratura diam. mm 22, interasse minimo mm 17 e massimo mm 610 TLo0/6 9-11
¢ serie TR a base rettangolare per 'esecuzione di massimo 16 fori; massima capacitadi | ~— = T
foratura diam. mm 22, interasse minimo mm 32 e massimo mm 395x345 TL2O/B et seesseeesseeees e 9-12
¢ serie TM-TRM a base circolare e rettangolare per I'esecuzione di massimo 26 fori; grazie
alle loro caratteristiche tecniche possono eseguire i pili diversi schemi di foratura e TMLANAIZ crcoveneceenereomreoneoorommoepeomrereczesos 9-13
maschiatura su macchine con potenza adeguata. TLAO 1B et 9-14
Il catalogo & congegnato per avere un preciso riscontro delle caratteristiche di tutte le teste a TLA0/22 e 9-15
giunti universali e delle varie soluzioni possibili con esse; le nuove schede tecniche, gli esempi di
attrezzature, gli accessori e le tabelle Vi guideranno nella scelta opportuna. MUBRIZ crcoreseceenerermreoneoorommoepeoserereczesos 9-16
Qualora il Vs. lavoro non sia eseguibile con questa serie di teste, il Ns. ufficio tecnico Vi fornira la TL60/16 9-17
soluzione alternativa con la serie VH ad interassi variabili o con teste ad assi fissi appositamente | T
disegnate e costruite. TLOO/22 oot eseeeeaesenaenene 9-18
TR2/12 e 9-19
The universal joint multispindle heads have been in production since 1961; over the years they
have been modified and updated, without however refuting the goodness of the idea and always MR I® concorecerenerermrerneoocommoepeoererecceros 9-20
leaving major features unaltered:
o possibility of using for both drilling and tapping TRE/12 et 9-21
e possibility of multi-positioning the spindle units, restricted only by the size of the spindle TRSE/AG e 9-22
and of the working area
e syitable for all types of drills or for specia[ solutions TR8/22 ... 9-23
e especially useful when the need arises to frequently change the hole centre distances TM400 9-24
o broad range of models for different requirements (SNSGOE—————
TMB00 ... eeeeees 9-25
The following versions are in stock:
* series T-TS with round base for making up to 12 holes; max drilling capacity dia. 22 mm, TRMAB.....o e 9-26
minimum centre distance 15 mm, max centre distance 350 mm TRM73 9-07
o series TL with linear base for making up to 12 holes; max drilling capacity dia. 22 mm, |~ ~rrmTmmmmmmmmmmmmmmmmmmm—m—messss
minimum centre distance 17 mm, max centre distance 610 mm TRMAB-2P......cooreereeessessssessssssssssssnesens 9-28
e series TR with rectangular base for making up to 16 holes; max drilling capacity
dia. 22 mm, minimum centre distance 32 mm, max centre distance 395x345 mm MRS ccccsecommmommoemsmanmaac ooz 9-29

e series TM-TRM with round and rectangular base for making up to 26 holes; thanks to
their technical features, they are able to execute a series of different drilling and tapping
patterns on machines of adequate power.

The catalogue is compiled so as to provide a precise reference for all the adjustable joint heads
and the various possible solutions these offer. Thanks to the new technical sheets, equipment
examples, accessories and charts, you will find making the right choice much easier.

In the event of this series of heads not providing the solution for your job, our technical department
can provide alternative solutions with the variable centre distance VH series or fixed-axis heads,
specially designed and made for you.

Mandrini per TM-TRM/TM-TRM spindles ... 9-30
Attrezzature/Equipment............ccceeeeuencn. 9-32

Manicotto di collegamento/Connection collar .. 9-34

ACCESSOIi/ACCESSONIES ...covveerereereeeneeaenns 11-1




testa multipla a giunti universali - adjustable joint multispindle head

Codice testa Codice mandrino
Head code Spindle code

|

o . presa di moto attacco Rapido capacita foratura serie leggera
N prese di moto 08 drive quick connection drilling capacity light serie
Nr. spindle drives

. testa modello
head type

m

Rapporto

Ratio 1-1 orves trasmissione attacco Rapido ER8 astuccio
trasmission quick connection fixed spindie
Capacita di foratura
Drilling capacity 4
2 138
Maschiatura g 585 HZ
Tapping M4
7 r M6
S , g
Attacco utensile |
Type of spindle ER8 ‘
Q| @ 220
n 2150
@ 20
Peso gruppo testa _ @ 14 H7
Head weight Kg 3,25 N 14
N M6
N

Peso gruppo mandrino - ! PN 3
Spindle-set weight Kg 0,3 3 _

# NN

N

area di lavoro /a' R
ERS8 % & \rps

working area

max. 135

n°® mandrini
oA n° spindles
T 15 2
17,5 3
215 4
26 5
30 6
35 7
39,5 8




testa multipla a giunti universali - adjustable joint multispindle head

Codice testa Codice mandrino
Head code Spindle code

presa di moto Normale ",
standard drive l cdar;lnlz’slgtac ;c;)raag:;r}r/a
trasmissione Normale NO rese dl moto
;eesa‘g 't';gge"" standard trasmission i Nr. F;pln el Glives 08
rmagee N[ f
) v - - Rapporto
e e ook oannestion JA Hasmisson auck canmedion astuccio Ratio 1-1
fixed spindfe
Capacita di foratura
Drilling capacity
acciaio R=500 N/mm2 4
ghisa: GG25 5
2 190
? 65 H7
@ 34 Maschiatura M4
M8 16 Tapp’ng
of m - 1114 Attacco utensile
Type of spindle
P ER11
L
ﬂ :
wn N —
R 8 250
Peso gruppo testa Kg 9,5
2 150 f g9,
" il %21 Head weight
Iy @ 16.8 H7
N 155
Mé Peso gruppo mandrino
Spindle-set weight Kg 1
T
. | & 8
R, I
Il ala
n N q
9 ke 9 area di lavoro
working area
ER1 /n. -
ET112 ¥ ]

n°® mandrini
oA n° spindles | =
20 3
245 4
29,5 5
34,5 6
39,5 7
45 8




testa multipla a giunti universali - adjustable joint multispindle head

Codice testa Codice mandrino
Head code Spindle code

presa di moto attacco Rapido capacita foratura
drive quick connection drilling capacity
presa di moto Normale
standard drive
trasmissione Normale DIN
N° prese di moto testa modello standard trasmission 55058
” ? - head type - E
Nr. spindle drives 08-12 N

R rr

Rapporto » m—— irsssine ataceo Rapido Prea  esuoto,
a IO - rives
Capacita di foratura
Drilling capacity
acciaio R=500 N/mm2 6
ghisa: GG25 7 @ 190
0 65H7
? 34
Maschiatura M5 {18 ]
Tapping
o m L A
Attacco utensile '
Type of spindle ‘
D DIN 55058 @10
P ER11 ! ) B
n
& N % 320
[T w190
n YWY %20
Peso gruppo testa Kg 10 &
Head weight N \‘ﬁ\{\ 219 H7
16.5
@
Peso gruppo mandrino ‘ ©
Spindle-set weight Kg 1,1 Q ‘ ‘ ! W
) " l@ 2
area di lavoro ¥ o 5 A
working area =9
max. 170 ERM i
ET112  210H7
- ®17 f7
Q w
S

n°® mandrini

oA n° spindles
235 3
28,5 4
34,5 5
= 40,5 6
46,5 7
52,5 8
59 9
65,5 10
715 1"
775 12




testa multipla a giunti universali - adjustable joint multispindle head

110

Codice testa Codice mandrino
Head code Spindle code

presa di moto attacco Rapido capacita foratura
drive quick connection drilling capacity

presa di moto Normale

standard drive trasmissione Normale DIN
—‘ standard trasmission 55058 N° prese di moto
festa modelo Nr. spindle drives 0812 |
10/22
I Pt N
S rarasions sitsccs Fano . b 141
Capacita di foratura
@ 190 Drilling capacity
56517 acciaio R=500 N/mm2 8
ghisa: GG25 10
% 34
M8 16
Maschiatura M6
e m 'IIIZZ Tapping
| ‘ | Attacco utensile
\ R Type of spindle
N D DIN 55058 @12
pN \ 2 360 P ER16
o // [ ,_#230 \
827
mnf i M ¢ 23H7
\JW 18.5 Peso gruppo testa Kg 12
9 M6 Head weight
X ¢h L
‘ ‘ ‘ © Peso gruppo mandrino
NS i ! ‘ ‘ — w Spindle-set weight Kg 1,5
\
(o
4 P iR aE _
° = J1EA area di lavoro
AN working area
ER16 max. 206
5%616 2 12H7 g12H7  ETL16
® 207 8 207
Q W w -
Y § § 3§
= ~ N o
e S S S I
™~ L

n° mandrini
oA n° spindles
27 3
33 4
39,5 5
46,5 6 | =
53,5 7
60,5 8
67,5 9
75 10
82 1"
89,5 12




testa multipla a giunti universali - adjustable joint multispindle head

T12-TS12

Codice testa Codice mandrino
Head code Spindle code

presa di moto attacco Rapido capacita foratura

drive quick connection drilling capacity
testa modello presa di moto Normale
. head ty standard drive .
N prese di moto 0512 e e 1 gaisre o
Ir. spindle drives
p DIN
55058
Rapporto 1-1 trasmissione attacco Rapido T
Ratio prese di moto trasmission quick connection astuccio
drives fixed spindle
Capacita di foratura
Drilling capacity
acciaio R=500 N/mm2 10 6242
ghisa: GG25 12 8 82H7
245
M8 16
M hi 6 1T
aschiatura M8
Tapping o N A
Attacco utensile ‘ R
Type of spindle = % ﬁ
AN — |
B DIN 55058Eg;8 =i N 2400 (T12)
3ln LJ..L*} 5260(T12) ©484(T512)
N V333 (T512)
2 832
\ Vgorshe

Peso gruppo testa T12: Kg 20

411(T12)
388(TS12)

! \gﬁ_\ 235 ]

Head weight TS12: Kg 22,5
F
% i -
Peso gruppo mandrino Q ‘ . ‘ | =
Spindle-set weight Kg 2 ‘
Tw |4 J
. = T 8 B s
area di lavoro i =ERRG 3
working area P Y R U e
max. 0 232 (T12) ER20 (‘! .| &
‘max. o 305 (TS12) ET120 hal
Q 16 H7 %
N
= - 025f7

n°® mandrini
oA n° spindles
33 3
40 4
48 5
= 56,5 6
65 7
74 8
82,5 9
91 10
100 1
108,5 12




testa multipla a giunti universali - adjustable joint multispindle head

Codice testa Codice mandrino
Head code Spindle code
presa di moto attacco Rapido capacita foratura
drive quick connection drilling capacity

presa di moto Normale

testa modello

e eemsne lomae N® prese di moto
Nr. spindle drives 08-12
Ss0s8
rasmissione attacco Rapido T Rapporto
prese di moto j t‘rasm/ss(on qw::‘k conr?ecpt(gn astuccio Ratio 1-1
drives fixed spindie
Capacita di foratura
Drilling capacity
@ 242 acciaio R=500 N/mm2 13
28217 ghisa: GG25 15
845
M8 6
i
Maschiatura M2
= 0 ool
@ | Attacco utensile
o N M I B Type of spindle
Qs D DIN 55058 @20
T | 0440 (T15)
295 (T15) @500 (TST5)
al@ 2350(TS15) 4 3¢
E 'E ® 31h8
3% 25 Peso gruppo testa T15: Kg 21,5
rM 6 Head weight TS15: Kg 24,5
F 7
b N @ :
® = Peso gruppo mandrino
‘ | | Spindle-set weight Kg 2,6
oW
¢ =< I -
R = il area di lavoro
N >
" o MRS working area
] H _max 0264 T18) _
max. 0 319 (TS15)
% @ 20 H7 m /
- 9327

n° mandrini
oA n° spindles
38 3
46,5 4
56 5
65,5 6
75,5 7
85,5 8
95,5 9
105,5 10
116 1
126 12




testa multipla a giunti universali - adjustable joint multispindle head

118-1518

Codice testa Codice mandrino
Head code Spindle code

capacita foratura

" drilling capacity
)7995;3 gl/ggello presadi g-ntz;odal\igr(rjr;;avl: 1
N° prese di moto trsa:r’;\isasrionrea;\l"?irsrgiaﬁ
Nr. spindle drives 08 ot oI
55058
prese didr;}%g j
Rappor‘to resa di moto attacco Rapido issi i T
Ratio 1-1 P15 e quick conneciion Hasmisson qulok canmedion astuccio
fixed spinde
Capacita di foratura
Drilling capacity
acciaio R=500 N/mmz2 16 9242
ghisa: GG25 18 ®82H7
645
Mg 16
Maschiat j
aschiatura M14
Tapping = o ﬂ/ AL
g i
Attacco utensile § g N R
Type of spindle 2 — S
D DIN 55058 @25 N
2490 (T18)
11 533518 ©530(1518)
=® 2385(1518) 4 .0
E E @ 36 h8
SIS 275
Peso gruppo testa T18: Kg 25 S M6
Head weight TS18: Kg 26,5 D
. . | N ? e
Peso gruppo mandrino M \ | | [
Spindle-set weight Kg 3,3 Tw |
d W
=~ N
area di lavoro % i P
. l | ©
working area . [
g 8 25 H7
h max. o 301 (T18) v 2370
~max. 0 357 (T518] E
)
™

n°® mandrini
- = | oA n° spindles
44 3
53,5 4
64,5 5
75,5 6
87 7
98,5 8




testa multipla a giunti universali - adjustable joint multispindle head

22-1522

Codice testa Codice mandrino
Head code Spindle code

capacita foratura

drilling capacity

presa di moto Normale

testa modello standard drive l
head type
tr:zwisasrion;g”?;’sn;%ﬁ N° prese di moto
tandard ¥ Nr. spindle drives 08
sz} N[ T
resa di moto attacco Rapido - " Rappor‘to
P15 G auick commocton 1 R Somnetion Ratio Lt
fixed spindfe
Capacita di foratura
Drilling capacity
8242 acciaio R=500 N/mm2 20
?82H7 ghisa: GG25 22
? 45
s 16
5 M8
o A7 Maschiatura M16
Tapping
|
N R Attacco utensile
I Type of spindle
! 2490 (122) D DIN 55058 @28
N o
" o330(122) >3 (122 —
0382 (T522) P
@ 39 h8
29
RS P N Peso gruppo testa T22: Kg 38,5
S 3 I& g Head weight TS22: Kg 41
i 7=
. | N 5 . -
3 ‘ ! T Peso gruppo mandrino
| ' Spindle-set weight Kg 5,5
oW
@ 18 .
5 H NE area di lavoro
[ ! working area
T
I
Q @ 28 H7
N
N 8407

22DF

n°® mandrini

oA n° spindles | =
475 3

58 4
69,5 5
81,5 6

94 7
106,5 8




testa multipla a giunti universali - adjustable joint multispindle head

TL20/4

Codice testa Codice mandrino
Head code Spindle code

presa di moto Normale =
standard drive csr?”e;ﬁgac faf;;aagyr;a
N° rese dl moto dell trasmissione Normale
Nr. F;pln el Glives 08 ;1695;3 ;;Bee o standard trasmission l
TL20/4
prese di motoj
drives
Rapporto T
: = di to att: Rapid 1 issi tt: Rapid!
Ratio 1-1 e Cafve quick connection i) trasmission quick connection astuccio
fixed spindfe
Capacita di foratura
Dirilling capacity
acciaio R=500 N/mm2 4
ghisa: GG25 5
Maschiatura M4
Tapping 300x120
% 65 H7
Attacco utensile e %
Type of spindle
P ER11 i
9 m* 1 i i /[]]/
N I ‘ @ (—r | R
Peso gruppo testa Kg 13,5 %
Head weight l@ ns 258460
. 4“ 21
N
. N 2168 H7
Peso gruppo mandrino ; 55
Spindle-set weight Kg 1 s
R | I N
N
! 0
bq I—% N|
N
= e W
ET112 < %

area di lavoro
— working area

95

190

340

9-10




testa multipla a giunti universali - adjustable joint multispindle head

Codice testa Codice mandrino
Head code Spindle code

capacita foratura

drilling capacity

presa di moto Normale
standard drive

v Vaamissirs g o N prese di Mot
testa modello
head type Nr. spindle drives 08
TL20/6
e didrrr;%gj n 1 issi tt: Rapid Pil tucci
rasm_lss_loneq acco aDI_ [] inza ‘as C’IO Ra f‘t
" " . trasmission quick connection fixed spindie ppo o
ProS e auick conneation JA Ratio 1-1
Capacita di foratura
Drilling capacity
acciaio R=500 N/mm2 6
ghisa: GG25 7
300x120
@ 65H7
234 .
EELE Maschiatura M5
‘ M‘ ‘T 1 Tapping
|
1
of Attacco utensile
Type of spindle
D DIN 55058 @10
[ e W L P ER11
ﬁ 256x60
" 922
N ? 19 H7 Peso gruppo testa Kg 13,5
" 16.5 Head weight
M6
= Peso gruppo mandrino
“ & = Spindle-set weight Kg 1
N

7D
7DF

area di lavoro
working area

95

190

340




testa multipla a giunti universali - adjustable joint multispindle head

TL20/8

O \:
y
Codice testa Codice mandrino

Head code Spindle code

capacita foratura
drilling capacity

presa di moto Normale
standard drive
trasmissione Normale DIN
standard trasmission 55058

NO pre.se dl m,OtO 08 testa modello
Nr. spindle drives head type

:

drives

!

e 1-1 o st g o | bishssppoctaeion P e
Capacita di foratura
Drilling capacity
acciaio R=500 N/mm2 8
ghisa: GG25 10
300x120
0 65H7
2 34
Maschiatura M6 M8 16
Tapping ‘
i
of of ——
Attacco utensile
Type of spindle
D DIN 55058 @12 R
P ER16 @ i
N
Q
Peso gruppo testa Kg 13,5 9 8.5
Head weight ) -
M6
Peso gruppo mandrino N /<]]
Spindle-set weight Kg 1,5 N
- <
d =
—— ER16 : ER1%6
ET116 ET116
8 12H7 8 12H7
h p20f7 @20f7
. Q Q W w
area di lavoro § 9 8 9
— working area ° 2 s o
™~ ~
min. 23
e © o] ;
| \ \ ]
o
ooI 2
) N b S . 1
q |
g AN\
_— L \ \
/ o o o \ \ o o
\
| 170
max. 235

340

9-12 \ﬁ\




testa multipla a giunti universali - adjustable joint multispindle head

Codice testa Codice mandrino
Head code Spindle code

capacita foratura

drilling capacity

presa di moto Normale
standard drive

trasmissione Normale
testa modello standard trasmission

head type

v

DIN
55058

N° prese di moto
Nr. spindle drives

08

prese di moto j n
drives T
presa di moto attacco Rapido j trasmissione attacco Rapido

drive quick connection trasmission quick connection astuccio
fixed spindfe
400x132
B 82H7
@ 45
M8 16
]
KR I ar
440x60 \
)
=
N
2 36
®31h8
25
n M6
~
~N
N NIE
)
~
o —
N € S
B ® ki
S o
8 i
@ 20H7
8327
w
Q
0
-
\n
o
IS4 -

540

Rapporto
Ratio 1-1
Capacita di foratura
Drilling capacity
acciaio R=500 N/mm2 13
ghisa: GG25 15
Maschiatura M12

Tapping

Attacco utensile
Type of spindle
D

DIN 55058 @20

Peso gruppo testa Kg 25
Head weight

Peso gruppo mandrino
Spindle-set weight Kg 2,5

area di lavoro
working area

min. 32.5
max. 405




testa multipla a giunti universali - adjustable joint multispindle head

Codice testa Codice mandrino
Head code Spindle code

capacita foratura
drilling capacity

presa di moto Normale
standard drive

trasmissione Normale
standard trasmission

NO pre.se dl mOtO 08 testa modello
Nr. spindle drives head type

:

drives

DIN
55058

Rapporto T
pp 1-1 presa di moto attacco Rapido trasmissione attacco Rapido
Ratio drive quick connection trasmission quick connection astuccio
q
fixed spindle

Capacita di foratura

Drilling capacity
acciaio R=500 N/mm2 16
ghisa: GG25 18

400x132
882 H7

@45
Maschiatura M4 ‘ Me | |16

Tapping ] il
‘ AT

10,
4

Attacco utensile N
Type of spindle
D

DIN 55058 @25

440x60 \

290

Peso gruppo testa Kg 26
Head weight

485

Peso gruppo mandrino 7
Spindle-set weight Kg 2,5

48

195

147
85
85

170
=]

@ 25H7
8377

area di lavoro
— working area

18DF

o
o
o
o
l —
—
o
<]
o
~
102.5

205

min. 37.5
max. 400 270

540

9-14




testa multipla a giunti universali - adjustable joint multispindle head

Codice testa
Head code

presa di moto Normale
standard drive

testa modello
head type

prese di moto j
drives

v

presa di moto attacco Rapido j
drive quick connection

trasmissione Normale
standard trasmission

trasmissione attacco Rapido
trasmission quick connection

Codice mandrino
Spindle code

capacita foratura

drilling capacity

astuccio
fixed spindfe

N° prese di moto

Nr. spindle drives 06
Rapporto
Ratio 1-1

Capacita di foratura
Drilling capacity
acciaio R=500 N/mm2
ghisa: GG25

20
22

Maschiatura
Tapping

M16

400x132
® 82 H7
P45
M8 16
i N
4 WE——
T
N ¢ ‘ m | R
<—|7
440x60 \
S
m|
244
® 39 h8
29
[l M6
)|
v
Q| e\ K“
|
—— 9 —
/] ° S
a BE: = H i
0 I
| © !
5 U ut
B28H7
a 8407
N
'S
A S
&
je]
o
o
x - - _

270

540

Attacco utensile
Type of spindle
D

DIN 55058 @28

Peso gruppo testa
Head weight

Kg 37

Peso gruppo mandrino
Spindle-set weight

Kg 5

area di lavoro
working area

min. 40.5

max. 398




testa multipla a giunti universali - adjustable joint multispindle head

TL60/1

Codice testa Codice mandrino
Head code Spindle code

presa di moto attacco Rapido
drive quick connection m
capacita foratura

N° prese di moto
Nr. spindle drives 08-12

presa di moto Normale drilling capacity

standard drive
testa modello
head type |

trasmissione Normale
standard trasmission

Rapporto

DIN
55058

prese di moto j

trasmissione attacco Rapido T

9-16

Ratio 1 -1 drives trasmission quick connection astuccio
fixed spindle
Capacita di foratura
Drilling capacity
acciaio R=500 N/mm2 13
ghisa: GG25 15
600x132
Maschiatura M12 2 ‘fi?
Tapping M8 16
* i ]
4 4 i Tn
Attacco utensile
Type of spindle R
D DIN 55058 @20 N P
N 644x60 \
Peso gruppo testa Kg 34,5 - 231h8
Head weight 25
M6
: 3 2l
Peso gruppo mandrino 1 = 9=
Spindle-set weight Kg 2,5 & B
A ARk
S ik
@ 20H7
n @327
o w
- 3
area di lavoro e

working area

@@ o

AN
i

) [ o o o o 0|

min. 32.5
max. 610

205

102.5
i
L
|

740




testa multipla a giunti universali - adjustable joint multispindle head

\

50/1

Codice testa
Head code

i

presa di moto attacco Rapido
drive quick connection

capacita foratura

presa di moto Normale
standard drive

testa modello
head type

trasmissione Normale
standard trasmission

drilling capacity

DIN

Codice mandrino
Spindle code

N° prese di moto

20058 Nr. spindle drives 08-12
prese didrpi‘?;g j trasmissione attacco Rapido T
trasmission quick connection astuccio
fixed spindie Rapporto
Ratio 1-1
Capacita di foratura
Drilling capacity
acciaio R=500 N/mm2 16
ghisa: GG25 18
600x132
28 ?7 Maschiatura M4
ve | [ Tapping
[
N /& giils
Attacco utensile
R Type of spindle
\ U——1 D DIN 55058 @25
o 644x60 \
240 Peso gruppo testa Kg 36
. 3267h58 Head weight g
M6
/] T = N §* Peso gruppo mandrino
i | ‘ i 1 Spindle-set weight Kg 2,5
3 A Ak
4 JRik
! @ 25H7
g 2377
- w
a .
- area di lavoro
working area
© ©@ O 0!l ©® O ©
< %
N4 S R E— 1P[
Zs [ S
o \\ 2\l
© © © © » © © © ©
370 1 lmin.375
740 max 605




testa multipla a giunti universali - adjustable joint multispindle head

N° prese di moto

Codice testa
Head code

testa modello

presa di moto Normale
standard drive

Codice mandrino
Spindle code

capacita foratura
drilling capacity
. astuccio
trasmissione Normale fixed spindlle
standard trasmission

Nr. spindle drives 08 head type
TL60/22
rmsgee N[ e
Rapporto ) v - -
Ratio 1-1 ProS e auick conneation i) Tasmson ook cormecton
Capacita di foratura
Drilling capacity
acciaio R=500 N/mm2 20
ghisa: GG25 22
600x132
. ® 82 H7
I_\r/Iasthatura M16 945
appin M8 16
PpIng ? i I
RN I I
Attacco utensile
Type of spindle R
D DIN 55058 @28 N | u=
644x60 \
77
Peso gruppo testa Kg 47,5
Head weight 9 ”: &
o M6
: |
Peso gruppo mandrino Vo
Spindle-set weight Kg 5 PN E|
$ T
=] 8 !
il J |1
1 Hi ARl
! @28 H7
a 2407
N w
. N Q
area di lavoro 3
working area
l A\
MLME Ny )( \*
i 10 I < |
N LN
al A
\j j, \uj_ 370
740

max. 600
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testa multipla a giunti universali - adjustable joint multispindle head

Codice testa Codice mandrino
Head code Spindle code

presa di moto attacco Rapido
drive quick connection
capacita foratura
presa di moto Normale dritling capacity

standard drive
testa modello trasmissione Normale

head type standard trasmission

prese e 4

DIN

N° prese di moto
Nr. spindle drives 08-12

55058

trasmissione attacco Rapido T
trasmission quick connection astuccio
fixed spindle

Rapporto
Ratio 1-1

Capacita di foratura

Drilling capacity
acciaio R=500 N/mm2 13
ghisa: GG25 15

322x202

@ 82H7
@45
16

X
@

il
H

Maschiatura M12
Tapping

350x240 Attacco utensile
Type of spindle
D

290

DIN 55058 @20

@ 31h8
25

M6

475

Peso gruppo testa Kg 30
Head weight

48

Peso gruppo mandrino
Spindle-set weight Kg 2,6

160

€4“
€
]

137

78
=T
78
—tir—

@ 20H7
8327

15D -
15DF

area di lavoro
working area

192.5

385
max. 209

\[/
max. 319




testa multipla a giunti universali - adjustable joint multispindle head

Codice testa Codice mandrino
Head code Spindle code
capacita foratura
drilling capacity
presa di moto Normale trasmissione Normale

standard drive standard trasmission

N° prese di moto testa modello S0
Nr. spindle drives 10 head type =
TR2/16
prese di motoj n trasmissione attacco Rapido T
R t drives trasmission quick connection p asdiucqi(; "
appo (o) X X ixed spinale
Ratio 1-1 ProS e auick conneation i)
Capacita di foratura
Drilling capacity
acciaio R=500 N/mm2 16 L8ZH7
ghisa: GG25 18 M8 ¢7645
—
ef ~i
I%/Iasc.hiatura M14
apping m R
N
. 350x240
Attacco utensile IS
Type of spindle N
D DIN 55058 @25 240
@ 36 h8
275
M6
Al
E Peso gruppo testa Kg 31 N
Head weight T 5
3 ‘ | (SN ~
T ‘
|-|| Peso gruppo mandrino +
=y Spindle-set weight Kg 3,3 & o 2y
& N N
3 }—'—ﬁ - 1
n
8 H !

@ 25H7
2377

18D -
18DF

495

area di lavoro
working area

247.5

“]
[

o “M P

o—eA—H:_A

_ D )

min. 37.5

max. 206
D
385
202

Al
L

mox. 316




testa multipla a giunti universali - adjustable joint multispindle head

Codice testa
Head code

presa di moto attacco Rapido
drive quick connection

presa di moto Normale

standard drive
testa modello —‘

head type

capacita foratura
drilling capacity

trasmissione Normale
standard trasmission

Codice mandrino
Spindle code

" trasmissione attacco Rapido
prese d'é;s;‘; j trasmission quick connection astuccio
fixed spindfe
P 8ZH7
245
M8 16
i
of ] )ﬁ 14
R
N
420x280
)
x
N
? 36
8 31h8
25
M6
n|
N
N
: \ g
©
N ‘ | =
w ‘
1 +
N ® 8
N IS H—f
~ I
®|
1 N |
RH|
1
9 20 H7
Q 8327
0
- w
0
™~
565
282.5
T
. —
N
o
L - N
< i R

max. 249

N° prese di moto

Nr. spindle drives 08-12-16
Rapporto
Ratio 11

Capacita di foratura

Drilling capacity
acciaio R=500 N/mm2 13
ghisa: GG25 15
Maschiatura M12
Tapping

Attacco utensile

Type of spindle

D DIN 55058 @20
Peso gruppo testa Kg 34,5
Head weight

Peso gruppo mandrino
Spindle-set weight Kg 2,6

area di lavoro
working area

o—ewH:_A

min. 325

T
Qi

\/
max. 389

\ & 9-21
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testa multipla a giunti universali - adjustable joint multispindle head

TF

5/

Codice testa
Head code
presa di moto attacco Rapido
drive quick connection

presa di moto Normale
standard drive

N° prese di moto

testa modello
head type

Codice mandrino
Spindle code

capacita foratura
drilling capacity

trasmissione Normale
standard trasmission

max. 246

Nr. spindle drives 08-12
prese didr;‘,-%g j trasmissione attacco Rapido T
trasmission quick connection astuccio
Rappor‘to fixed spindle
Ratio 1-1
Capacita di foratura
Drilling capacity s82H7
acciaio R=500 N/mm2 16 545
ghisa: GG25 18 M8 16
i
e >y H/ 1%
I_\r/Iasqhiatura M14
apping 1) <__F
N
o 420x280
Attacco utensile N
Type of spindle 840
D DIN 55058 @25 [ Jessns
275
Mé
9
Peso gruppo testa Kg 36 s
Head weight © 1 ‘ N = 8
o ‘
Peso gruppo mandrino I . #
Spindle-set weight Kg 3,3 8 E= ) = FH
in
Y % I % |
‘ B 25H7
g 837 f7
-
W
Q
[
™~
area di lavoro sés
working area 2025
/
ar g ‘ : ©@ 00 00 0 0
! | i &
{= Qo =)
min. 37.5
] — - N
;r g = i b
max. 386



testa multipla a giunti universali - adjustable joint multispindle head

Codice testa
Head code

presa di moto Normale
standard drive

testa modello
head type

:

drives

v

presa di moto attacco Rapido j
drive quick connection

trasmissione Normale
standard trasmission

capacita foratura
drilling capacity

Codice mandrino
Spindle code

trasmissione attacco Rapido
trasmission quick connection

265
(11
2|4,
M10 16,
=
o
|
N
gif’i 385x435
I3 _J20
Q
m m\\ ~2A
2Bh8
B
=:4 M6
g — —\\c
\ «\ R
$ ‘ T
1:&: 4: g $ g
n T @ 7 T
S | AT
o ! 9 1]
il 1‘ E | |
‘ | 2 20 H7
@ 20H7 ®32F7
8327 @ 28 H7 228 H7
84017 @ 40f7
T
2 § S 8
™~ N P -
595
2975
/
9
R
n
&
——

364

astuccio
fixed spindfe

max. 345

N° prese di moto

Nr. spindle drives 12
Rapporto
Ratio 1-1,5

Capacita di foratura

Drilling capacity
acciaio R=500 N/mm2 15D: 13 22D: 20
ghisa: GG25 15D: 15 22D: 22

Maschiatura
Tapping

15D: M12
22D: M16

Attacco utensile
Type of spindle
D DIN 55058 @20-@28

Peso gruppo testa Kg 86

Head weight

Peso gruppo mandrino

Spindle-set weight 15D:  Kg 4
22D: Kg 5,5

area di lavoro
working area

= g
| =~ }

[

1\
150min. 32.5
22Dmin. 40.5

n Sa ‘
5 a ’ﬁ’

max. 395




testa multipla a giunti universali - adjustable joint multispindle head

TM400

Codice testa
Head code

TM400 [R]

head type
prese di moto presa di moto attacco Rapido
drives drive quick connection

@335
3 50 M2 H7

Q M2 A-Ef

125

201
[ |

395
289
o —
A~
N
o
2
W
335
SN

o —— O

V;
J/
/)

_ € o)
R 3
| | e |
] i 0 i
o o # 425 14
270 n°4| fori M12 2473 25
?560
i 2610
M 12
¢ 30 h6
343.5
264
=
N° prese di moto
Nr. spindle drives 12
Rapporto
Ratio 1-1

300

Peso & | i
E,. Weight Kg 105 \

— area di lavoro
working area

@ 385
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testa multipla a giunti universali - adjustable joint multispindle head

TM50C

Codice testa
Head code

testa modello

head type
TM500 [R]
prese di motoj presa di moto attacco Rapido
drives drive quick connection
# 452
@112 H7
16
i |l N
2117 x i 17

125
201

355
395
289
[ E— p—
[ E—
AN
N
o
o
w

| /L‘ ! g
% | I |
n (. I
A i
» 505 25
@ 553 270 n°4| fori M12
@ 640 —
n
2 690 M12 T
@ 30 hé
384.5
284
=
N° prese di moto
Nr. spindle drives 18
Rapporto 1-1
Ratio

300
240

- - % Peso Kg 145
Weight

area di lavoro —
working area

@ 465
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testa multipla a giunti universali - adjustable joint multispindle head

Codice testa

Head code
testa modello
head type
TRMA43 [R]
prese di moto presa di moto attacco Rapido
drives drive quick connection

N° prese di moto
Nr. spindle drives 16

624

536
Rapporto
Ratio 1-1 =0

( — ——— N
Peso
Weight Kg 135
3|8 oo
Wi m S
xS (_, — —— 5
e ——
480
264
685

2 112|H7

120

[
202

356
290
r

)
T # 405
[-

220
270
300 0
M12
#30h6

294
220
o

area di lavoro
working area

300 x 440

n° 6 fori M10x15

416
454




testa multipla a giunti universali - adjustable joint multispindle head

Codice testa
Head code
testa modello
head type
TRM73 [R]

prese di rn_otoj

drives

presa di moto attacco Rapido
drive quick connection

N° prese di moto
Nr. spindle drives 26
884
796
Rapporto
G - < Ratio 1-1
©: van
Peso
En Weight Kg 210
33 (/ ’\J\
O
740
940
264
@ 112|H7
ﬁ M12 M1z 16
70 E
N ‘ g
h 1S | 0 |
N
8 lo T ¢r/,g_15 B
/ | ’
| 2 3
| M R W
lE f 25 h
14
220
270
300 Ll
M1z
@ 30 h6
374
area di lavoro
B working area
n° 6 fori M;:?‘/Q/ 300 X 700
416
743

& 9-27
=



testa multipla a giunti universali - adjustable joint multispindle head

Codice testa

Head code
n.2 prese di forza
testa modello nr. 2 central drives
head type
TRM43 —{16}—{ R |—2P]
prese di moto presa di moto attacco Rapido
drives drive quick connection
N° prese di moto
Nr. spindle drives 8+8
624
536
Rapporto
3 N
Ratio 1-1 ¢ = - = - N
( Y - - L - - /D
Peso
Weight Kg 140
2| || Coeoeoeee—=5
— — — — Y
Y
480
685
264
2 85H7.

% 850

120

/

]
4@4',;
—F

o
[ ) @40)5
= m A / ¢ ‘
| 1 g
5 / ‘ 2
Q
0 [ \ |
T T T
— I 7
= 25

220

270
300 «
M12
@ 30 h6

374
LJ
9 o
RN
RS - lo— -—ot—-

85

area di lavoro
working area

300 x 440

L/—\.@ |

416
454




testa multipla a giunti universali - adjustable joint multispindle head

testa modello
head type

J

drives

n.2 prese di forza

J nr. 2 central drives

presa di moto attacco Rapido
drive quick connection

624
536
( Y {10\
= N1
( D)
‘
ol
R A - g8
. g 1
>
(/ /
g Il
- U/
740
940
@50
|
o~ Il
&
. L \ 2.\
] ‘
o j
@ 40 J5
I ] ¢
" /
c ‘
/ \ ‘ 2
[ \ N
220
270
300
M12
? 30 h6
374
!
o
vl o
A8

85

O

/A

186

416

734

Codice testa
Head code

N° prese di moto
Nr. spindle drives

Rapporto
Ratio

Peso
Weight

@ 85 H7.
16

13+13

1-1

Kg 210

120

356

25

area di lavoro
working area

300 x 700

& 9-29
= |



gruppo mandrino per foratura e maschiatura - drilling and tapping spindle set

su staffa - on arm

Tipi mandrini 100 | 120 | 15D | 18D | 22D | 25D
spindles type
Codice RIODS5 | R12D-S5 | R1sD-S5 | R18D-S5 | R22D-S5 | R25D-S5
code RIODS6 | Ri2D-S6 | RisD-S6 | R18D-S6 | R22D-S6 | R25D-S6
Capacita foratura
N '| drilling capacity 8 10 13 16 20 22
' acciaio R=500 N/mm
| :
' E_ R ghisa: 6625 10 12 15 18 22 25
' J ' Capacita
maschiatura M6 M8 M12 M14 M16 M18
- |j tapping
P
(. ! A 127 181 185 194 195 232
P!
— Ay
= N @B h7 12 16 20 25 28 32
R10D -
< .
- S gc 7 20 25 32 37 40 45
@12h6
I F 59 55 55 55 55 60
!_ oBh7
: oCf 6 200 200 200 200 200 200
— - 270 270 270 270 270 270
s . nigees o 23 28 325 | 375 | 405 50
. i center distance
- \ ot Peso kg 40 47 52 55 6,6 8,6
weight 45 52 57 6.3 74 9,5
- - - - -
su astuccio per flangia fissa - fixed plate spindle
JLpilnandiini 10D 12D 15D 18D 22D 25D
spindles type
Ea Codice RIODF | R12DF | R15DF | R18DF | R22DF | R25DF
fda//vaSse . code
om ., .- 'esty
' { 5
.\_.l-.! S hea 04 . Capacita foratura
1 i drilling capacit 8 10 13 16 20 22
]‘ acciaio R=500 N/mm
- ghisa: 6625 10 12 15 18 22 25
|
b
. OFhy J1. 96 Capacita
. maschiatura M6 M8 M12 M14 M16 M18
T ' tapping
i gl
- ; 1 .o "’ o . h
B st i e e, A 102 156 160 169 170 207
R1opy o . 2 . "'1 5
e i t i
: £ e @B h7 12 16 20 25 28 32
< .-
D12 hg - @c f7 20 25 32 37 40 45
. . 9405 E
|' - Interasse vite M6 18,5 23 25 27,5 29 34
distance screw M6
1 ) o8h;
- @F h7 23 27,5 31 36 39 50
l"f,_ ey octr
> 06 27 32 36 40 44 56
o
- &
= . Interasse minimo 235 28 325 | 375 | 405 | 505
center distance ! ' ! ' !
Peso kg 20 23 26 34 38 52
weight




gruppo mandrino per maschiatura a patrona - tapping spindle set with lead screw

su staffa - on arm

Tipi mandrini
spindles type 10DM 15DM 22DM
Codice R10DM-S5 R15DM-S5 R22DM-S5
code R10DM-S6 R15DM-S6 R22DM-S6
Capacita
maschiatura Mé M12 M16
tapping
G
Corsa
N maschiatura 40 40 40
Tapping stroke
A 152 208 217
_—
@B h7 12 20 28
K
R10DM L
< gc f7 20 32 40
- 8
' F 59 55 55
G 200 200 200
270 270 270
Interasse minimo 23 35 405
b center distance ! '
o
) Peso kg 4,0 52 6,6
' weight 4,5 57 7.4
- - - - -
su astuccio per flangia fissa - fixed plate spindle
i Tipi mandrini
| . spindles type 10DM 15DM 22DM
. ajy
b I'..I from o, [esta )
0 e 504 Codice R10DMF R15DMF R22DMF
-] code
| Capacita
maschiatura Meé M12 M16
|.| . tapping
. - K
- o OFhy r 1, ° Corsa
1 i G maschiatura 40 40 40
, T Tapping stroke
- 1 Q o -
L. '._1 N ;o
Bt "'i' 2o . A 127 183 192
T h" LA
RIODMF . ~ L TN 'n.q.' . ] N
Y PR B B il H . -
£ e y . @B h7 12 20 28
. . T .t "
P
< i gc f7 20 32 40
Q1o he e "
. P 940j5 -
. !_ : Interasse vite M6 18,5 25 29
L distance crew M6
©Bh ! 2
1 . 7 = gF 7 23 3 39
" 0 Qcr .
- - 1
> - :-|J| 06 27 36 44
ar M1z
. ! R 0!
) h.,_ﬂ! 930 hg Interasse minimo 235 325 405
. center distance ! ! '
e 4 2,0 26 3.8

weight
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serieT-TS-TL-TR

<
.
o
4
2
- .
-
B 1 2 3 4
e I i ¢ i § F 0 |opmpwn gl g o
T4 205 91,5 76 280 076081
T7 205 101,5 76 500 250 500 350 300 076123 076126 076120 076082
T10 236 109 94,5 404 076083
T12 260 172 454 076084
TS12 283 172 542 076088
T15 272 175 492 076085
TS15 282 175 552 076089
650 300 650 350 076133 076136 076130

T18 293 185 540 076086
TS18 299 85 582 076090
T22 317 185 540 076087
TS22 317 185 582 076091
TL20/4 237 91,5 76
TL20/6 237 101,5 76 500 250 500 400 300 076123 076126 076120 076092
TL20/8 237 109 94,5
TL40/12 290 175
TL40/16 290 185 650 604 350 076133 076136 076130 076093
TL40/22 318 185
TL60/12 290 175
TL60/16 290 185 650 300 850 804 450 076133 076136 076130 076094
TL60/22 318 185
TR2/12 290 175

548 076095
TR2/16 290 185 650 076133 076136 076130
TR5/12 290 175

629 076096
TR5/16 290 185




serieT-TS-TL-TR

o

o

w

1
*arichiesta
1 2 3 4 5 6 7 8
hMe%(;e:;;etesta A DIN Pinza ¢c D E @M 6 H L |fangiafissa G2 mola  colonna  maschera  distanziale  puntale base
55058 ER fixed plote idg e spring column drilling jig push-rod base.
T4 205 91,5 76 280 | 076001 076051 076081
17 205 101,5 76 70 | 280 | 22 10 | 250 { 500 { 300 | 350 | 076002 | 076122 | 076126 | 076121 | 076052 - 076127 | 076082
T10 236 109 94,5 404 | 076003 076053 076083
T12 260 172 454 | 076004 076054 076084
TS12 283 172 542 | 076005 076055 076085
T15 272 175 492 | 076006 076056 076086
TS15 282 175 552 | 076007 076057 076087
100 | 405 27 18 300 | 650 | 350 076132 | 076136 | 076131 - 076137
T18 293 185 540 | 076008 076058 076088
TS18 299 185 582 | 076009 076059 076089
T22 317 185 540 | 076010 076060 076090
1522 317 185 582 076011 076061 076091
TL20/4 237 91,5 76
TL20/6 237 101,5 76 70 {280} 22 10 | 250 { 500 { 300 | 400 | 076012 | 076122 | 076126 | 076121 | 076062 - 076127 | 076092
TL20/8 237 109 94,5
TL40/12 290 175
TL40/16 290 185 650 | 350 | 604 | 076013 076063 076093
TL40/22 318 185
TL60/12 290 175
TL60/16 290 185 100 | 405 | 27 18 | 300 850 | 450 | 804 | 076014 076132 | 076136 | 076131 076064 R 076137 076094
TL60/22 318 185
TR2/12 290 175
TR2/16 290 185 548 | 076015 076065 076095
650 | 350

TR5/12 290 175 629 | 076016 076066 076096
TR5/16 290 185




manicotti di collegamento - connection collars

T4 -T7 -T10 - TL20...

Versione standard
Standard version

1T
o 1 [el=
" < UL B
R j "
/\

@ 65 h8

@ 125 n°6 sedi vite M8
B 142

Solo versione orizzontale
For horizontal use only

M 10

. | o

22

- i IJIJ/&

2.

| N 4

a

g 63h8

? 125 n°6 sedi vite M8

P 142

T12-T15-T18 - T22 - TL40... - TL60... - TR2... - TR5...

Versione standard
= Standard version

M 10

T T
. o [l =
= :
< A | | P>
N m
/\
@82 h8
@ 155 n°8 sedi vite M8
@172

Solo versione orizzontale
For horizontal use only

M 10

| 0

22

< | |J|71/>/;

i

/\

@ 85 h8

@ 155 n°8 sedi vite M8

@172
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