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Nuovo standard nelle teste ad angolo variabile.

La serie TAV si propone ora con un display per la visualizzazione dell’inclinazione del mandrino.
La facilita di utilizzo, la precisione del sistema, I'ingombro estremamente ridotto consentira agli
utenti di registrare direttamente in macchina I’angolo della lavorazione che la Testa ad Angolo

Variabile deve eseguire sul pezzo in modo semplice ed efficace.

Oggi sono disponibili i tre principali modelli di Teste ad Angolo Variabile: TAV10, TAV13 e TAV20.

Lo sviluppo di questa soluzione verra presto trasportata a tutta la famiglia delle Teste ad Angolo
della serie TAV.

New standard system on TAV adjustable angle heads.

The TAV series is now being enhanced with a display to check the spindle angle inclination.
Both the user-friendliness and the precision, as well as the extremely reduced footprint of this new
system, will allow the users to easily and effectively set the adjustable angle head directly on the

machine prepared to machine pieces.

Nowadays the three major adjustable angle head models are available:
TAV10, TA13 and TAV20.

And this new solution will be soon available on the whole range of TAV angle heads.
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